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Ylaster2 -bobiniarka z goérnym obiegiem materiatu

Bobiniarka Master2 jest rezultatem ciggtego procesu innowacji, ktéry ma na celu usatysfakcjonowanie

naszych klientbw. Zaawansowany technologicznie system sterowania oraz ergonomiczna konstrukcja
powodujg, ze bobiniarka Master2 jest idealnym rozwigzaniem do wysokowydajnego ciecia ré6znego
typu materiatéw gietkich przy zachowaniu czystosci.

Szerokos$é tadsmy  Srednica rolki wejsciowej Srednica rolki nawinietej Maksymalna predkosc¢ Bobiniarka 7 gérnym
obiegiem materiatu

1000mm 1300mm 600mm/800mm w opcji 700m/min
1300mm 1300mm 600mm/800mm w opcji 700m/min
1600mm 1300mm 600mm/800mm w opcji 700m/min
1850mm 1300mm 600mm/800mm w opcji 600m/min
2000mm 1300mm 600mm/800mm w opcji 600m/min
2200mm 1300mm 600mm/800mm w opcji 600m/min

Materiaty: folia zadrukowana, folia niezadrukowana (PE,PP,PA,PS,PET i inne), folia metalizowana, folia HSS,
laminaty, papier do etykiet samoprzylepnych, papier
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Technologicznie zaawansowane maszyny
do ciecia materiatow gietkich
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Waty nawijakowe

Niezalezne rolki dociskowe

Waly nawijakowe moga by¢ wyposazone w hartowane

R System ten jest zalecany dla materiatéw Sliskich i nieréwnych. sprzegta k_ulkowe umozliwiajgce min. ciecie o
Niezalezne rolki dociskowe sg dostepne w réznych szerokosci 12mm. Podnoszony stolik do faczenia

: , rozmiarach w zaleznos$ci od indywidualnych potrzeb klienta.
Belka spychajgca zostata zaprojektowana w celu yw yehp

wykonania dwoch operacji.Najpierw belka spycha
pociete nawoje na handling a nastepnie pozycjonuje
pociete gilzy na watkach nawijakowych w sposob
automatyczny. Rozstaw gilz jest wprowadzany w

panelu Touch Screen. W poréwnaniu do pozycjonowania

Stolik do taczenia stosowany jest do doklejania nowej
partii materiatu lub do odcinania wadliwego surowca.

Fodczas doklejania stolik jest opuszczony natomiast

podczas pracy stolik jest uniesiony .

laserem to rozwigzanie eliminuje reczne ustawiane gilz. Handling - o
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Panel dotykowy =
Panel dotykowy (interface w jezyku obrazkowym) - -
umozliwia tatwe wprowadzanie i przechowywanie -
danych materiatu oraz szybki dostep do szczeg6towych v
informacji podczas procesu ciecia. Dodatkowo na panelu Handling "
pojawiajg sie komunikaty z informacjami serwisowymi pozycja 2 Rl

oraz dotyczacymi okresowej konserwacji. Zastosowanie
panela umozliwia zintegrowang kontrole naciagu tasmy.
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Automatyczny handling

Automatyczny handling jest przeznaczony do Sciggania gotowych
nawojow z maszyny i do uktadania ich na palecie. Ramiona
handlingu poruszajg sie zaréwno w pionie jak i w poziomie.
Dostepne réwniez proste systemy handlingu.

Automatyczne spychanie pocietych nawojow Automatyczne ustawianie nozy Panel dotykowy - podstrona ustawiania nozy

System automatycznego ustawiania nozy krgzkowych pozwala na tatwe i szybkie ustawianie szerokosci ciecia.
Wymagane szerokos$ci sg wprowadzane w panelu dotykowym. Nastepnie uchwyty zaciskowe ustawiajg gorne i dolne noze
w sekcji ciecia. System ten znacznie skraca czas ustawiania nozy. Dostepne sg noze w oprawkach pneumatycznych lub bez oprawek.

System umozliwia spychanie pocietych rolek z watkéw nawijakowych na zasprzeglony
handling. System znacznie skraca czasy przezbrajania w szczegdlnosci przy duzych
Srednicach nawojéw ($r. zew. 800mm) przy ciezkich materiatach.
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